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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej Sffwymagania dotycge wykonania
i odbioru robo6t zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijaych
nawierzchni w zwgzku z realizag zadanig,Poprawa bezpieczéstwa ruchu drogowego w
pasie drogi powiatowej nr 2489P (ul. Jeziorna) w fenie przystankow autobusowych
przy ul. Sarniej w m. Szczytniki, gmina Kornik”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stoswwgako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t nendach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t z@anych
Z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyingezed utéaeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni.

— oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyctieszchni bitumicznych,
— oczyszczenie i skropienie  warstw  konstrukcyjnych wieazchni
niebitumicznych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagargolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne
pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, puda ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Zgodnie z Ustaw o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., (Dz. ZJdnia
02.07.2014 r., poz. 883: Obwieszczenie Marszatkm&$drzeczypospolitej Polskiej z dnia
14 maja 2014 r. w sprawie ogtoszenia jednolitedgtie- z pdniejszymi zmianami), wyréb
budowlany (materiat) dopuszczony jest do stosowamiezy wykonywaniu robot
budowlanych, jeeli jest

- oznakowany CE - wyréb oftly norns zharmonizowam lub zgodny z wydamn
dla niego europejskocen technicza

- oznakowany znakiem budowlanym B - wyrdb nietpj nornm
zharmonizowam znak Bswiadczcy o zgodnéci z Polslke Normg albo aprobait
techniczn,
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- wyrobem jednostkowym produkowanym wedtug indywidedl dokumentaciji
technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie zjgogmi zastosowanie
przepisami krajowymi produkowanym

- wyrobem produkowanym na terenie budowy wedtug indwainej dokumentac;ji
technicznej - wytworzonym i wbudowanym zgodnie zjgogmi zastosowanie
przepisami Krajowymi

Producent wyrobu budowlanego winien gy do wszystkich zastosowanych wyrobow
deklaracg wtasciwosci uzytkowych (oznakowanie CE) lub krajaw deklarac; zgodndci
(oznakowanie B).

Sposoéb deklarowania oraz oceny zgaddnowyrobu budowlanego okéla Rozporzdzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011dria 9 marca 2011 r. ustanavuice
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu w§vobudowlanych (Dz. U. Unii Europejskiej
4.4.21 [PL]) - oznakowanie CE lub Rozpgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpniz02 r.

w sprawie sposobu deklarowania zgao@dmovyrobéw budowlanych oraz sposobu ich znakowania
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 oznakowanie B

Skropienie lepiszczem, w celu zapewnienia gzania ukfadanej warstwy asfaltowej
z podizem (nizej lezaca warstwg), maze by wykonane emulgj asfaltova wedtug PN-EN
13808, albo innym materiatem wedtug norm lub aprdieahnicznych. Rodzaj lepiszcza
powinien by dostosowany do rodzaju materiatu w patio Emulsg do konkretnych
zastosowa nalezy dobra na podstawie ww. normy.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Do zlgczenia warstw konstrukcyjnych stosaweationowe emulsje asfaltowe wg PN-EN
13808:2013-10 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasddasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych”. Emulsje powinny odpowiatlawymaganiom okrdonym w Zahczniku
krajowym NA PN-EN 13808:2013-10. Rodzajytej emulsji powinien b§ dostosowany do
rodzaju z4czanych warstw.

Tablica 1. Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych.

Wymagania (klasa)
C60B3ZM C60BP3ZM | c60B10ZM”
Do zlyczania
wszystkich
. , Metoda badawg | Jedno- | Do zhczania - rodzajow z
Wymagania techniczne normy stka | warstw asfaltow I?/\(/)sib(s:tzk?cr:lrlla pominigciem
n ize frli)fg Itﬁ I\<Ac/)— warstw as\lf\glitros\fvwch
wany)::h asfaltowych z asfaltc)':w
niemodyfiko-
wanych
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 g/1004g 70+155 (3 155+(3) NR (0)
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 58+62 (6) 58+62 (6 +&EB(6)
Stabilnd¢ podczas PN-EN 14848 g NR(0) NR (0) < (10)
mieszania z cementem
V%ngog“’p"y""“ dla@2mm o\ En 12846-1 s 1570 (3) 15+70 (3) 1570 (3
E}?}fosm@c nasicie 0.5 | pNEN1429 | % (mim) <02 (3) <02 (3) <02 (3)
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Trwatos¢ podczas
magazynowania -
pozostalé¢ na sicie PN-EN 1429 %(m/m <0,2(3) <0,2(3) <0,2(3)
0,5 mm po 7 dniach
magazynowania

Przyczepné&t do kruszywa
referencyjneg® pokrycie PN-EN 13614 % NR(0) NR? (0) >75(2)
powierzchni

Wymagania dotycce asfaltu z kationowej emulsji odzyskanego praizacowanie zgodnie z PN-EN 13074-]
i stabilizowanego zgodnie z PN-EN 13074-2

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm <100 (3) <100 (3) <100 (3)
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C > 43 (6) > 463 (5) > 43 (6)
Nawrét spezysty w 25°C

dla asfaltow PN-EN 13998 % NR(0) =250 (5) NR? (0)

modyfikowanych

% NR — brak wymaga
® Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodow& utraty cech lepiszcza i olx@nia jego
jakosci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpst wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza Si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyatomowych lubzelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkéw, jakie podano Biarnikow stalowych.

Emulsg mozna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lgcego, ze wzgdu na tworzenie gina duej
powierzchni cieczy ,keucha” asfaltowego zatykgjego paéniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien ang Sie
mozliwoscig korzystania z nagbujacego spratu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sizycie urzdzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek powinna ¢bywykonana z twardych elementow
czyszcacych 1 shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powipoagiada
migkkie elementy czyszere i stwy¢ do zamiatania. Zaleca¢siuzywanie
szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce,
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- sprzarek,
—  zbiornikow z wod,
— szczotek¢gcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nate uzywa¢ skrapiarle lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie
i regulowanie nagpujacych parametrow:

— temperatury rozkladanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozyggej lepiszcze,

— predkaosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien dyzolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozktadanie lepiszcza z tolerasmct 10% od ildci
zatazonej. Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh, beczkach
I innych opakowaniach pod warunkietg nie kgda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone d@vpozu emulsji powinny gy
przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 nt,
a kazda przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transport Iskiadowania emulsji powinny by
czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usimniluznego materiatu, brudu, btota
i kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cénieniem.
W miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, begmednio przed skropieniem warstwa powinna¢ by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.
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Zanieczyszczenia stwardniate, nieagtaj s¢ usuraé mechanicznie, natg usuryc recznie
lub za pomog dostosowanego sgitz.
Oczyszczeniu podlegayszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pid.1

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
5.3.1. Przygotowanie i przeprowadzenie skropieraesstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnac¢bgczyszczona. Zeli do czyszczenia warstwy
byta wywana woda, to skropienie lepiszczem z@monasipi¢c dopiero po wyschrciu
warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzahmaze by wilgotna.

Temperatura podi@a w czasie skrapiania powinna wyrosiie mniej nk +5°C. Nie
dopuszcza si wykonywania skrapiania podczas opadéw atmosfegyatznub tu przed
spodziewanymi opadami. Czasookres skropieniazpakek zaplanowd aby nie wysipity
opady atmosferyczne wcgeej niz po rozpadzie emulsiji.

Wykonawca przekee Inzynierowi kope protokotu kalibracji skrapiarki (rownomierfio
skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonejdgosci przejazdu). Skrapiarka powinna
zapewnié rozktadanie lepiszcza z toleramnejl0 % w stosunku do i§gi zatazone;.

Skrapiarka, dla ktorej nie wykonano kalibracji nmeoze zostéa dopuszczona do
wykonywania skropienia.

Skrapianie naley wykonywa rownomiernie przy zyciu skrapiarek samochodowych,
ewentualnie @gnionych — wyposanych w rampy spryskage oraz automatyczne systemy
kontroli wydatku skropienia. Dopuszcza skrapianie ¢cznie lang tylko w miejscach trudno
dostpnych (np.scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w nawierzchni lab |
ograniczajcych. Skropione podi® naley wytaczye z ruchu publicznego i technologicznego
przez zmiag organizacji ruchu lub odpowiednie przygotowanieogkenia przez pokrycie
specjalm warstwg ostonows. Przed rozpoezxiem skrapiania naky strefy przylegte do
skrapianych powierzchni np.: kraaniki, $cieki, wpusty itp. Odpowiednio ostani

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywaki@pienia podia musi miécic
sie w granicach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperaturyzycia lepiszczy

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperaturaycia (°C)
Min. Max.
1 | Emulsja asfaltowa 50 80
2 Emulsja modyfikowana polimerem 60 85

5.3.2. Ochrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji (zabezpiegzagj skropienie ngidzywarstwowe)
przez dodatkowe skropienie zzygiem mleczka wapiennego naje stosowa dla drég
wszystkich kategorii. Skropienie mleczkiem wapiemnywykonuje s¢ dopiero wtedy, gdy
nasgpi rozpad emulsji i odparuje woda.¢Ztnie roztworu roboczego mleka wapiennego
naleey przygotowa tak, by w 100 g probki zawad® wodorotlenku wapnia wyiana
w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki szasae w temperaturze 100+5°C do
statej masy (jednak nie digj niz 5 h) byta:

* nie mniejsza i 16% i nie weksza nk 28% - do skropienia podbudowy
z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

* nie mniejsza m 9,0 % i nie wgksza nz 16,0% - do skropienia warstw
mineralno-asfaltowych.
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Dozowana na nawierzchndawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawisia
w przedziale 250 g/fix 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawidrzchozna prowadzi po
odparowaniu wody z zaaplikowanego roztworu mleczkapiennego - ocena wizualna
(powstanie suchego filmu wodorotlenku wapnia naipaehni).

Ze wzgkdu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zlkarnskrapiarki lub
opryskiwacza, urglzenia te powinny hywyposaone w system obiegu zamktego lub
mieszadto obrotowe. dle producent mieszaniny gwarantuje jej jednoradnw okreslonym
czasie, mieszadto nie jest wymagane. Mleczko wagemaley przechowywa
w odpowiednich  zbiornikach homogenizacyjnych z a@sswaniem mechanizmoéw
zabezpieczafych. Produkt nie me@ by przechowywany ani transportowany w
pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w terapgach poriej 5°C.

5.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zalecana ilé¢ w kg/nf emulsji asfaltowej o zawaroi asfaltu 60 % powinna wyndasi
1. Do skropienia podiza z kruszywa niezwrzanego i zwjzanego hydraulicznie
* podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie ,5+007

2. Do skropienia podta z mieszanki mineralno-asfaltowej orientacyjnezyzie
lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych remachni podano w tablicy 3

Tablica 3

Podiare pod uktadanwarstwe asfaltovy Uktadana warstwa
Rodzaj Cecha Podbudowa Wigzgca Scieralna z SMA Iul]
asfaltowa AC
Nowo wykonana 0,3+0,4 X

<

Warstwa podbudow,
asfaltowej

Nowo wykonana - X 0,2+0,3

Warstwa wijzgca

Stara nawierzchnig Frezowana 0,3+0,4

asfaltowa

Uwaga: w celu okrdenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, maldosé emulsji asfaltowej podar
w tabeli pomnay¢ przez 0,6
Objasnienia:

» X" — nie dotyczy

» —» — F0ZWigzanie nie wysipuje

Kontrole ilosci lepiszcza do skropienia naledokon& wg PN-EN 12272-1
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Optymalny ilo$¢ emulsji asfaltowej do skropienia najesprawdzt na odcinku probnym
uktadania mieszanki mineralno — asfaltowej. Powitnyd ona tak dobrana, aby uzyska
wymagane warkei wytrzymataci nascinanie paiczenia mgdzywarstwowego badane na
probkach @ 150 mm (& 100 mm ) podane jaejni

Scieralna - wizaca ( wyréwnawcza ) - >1,0 MPa
Wigzaca (wyrownawcza) - podbudowa ->0,7 MPa

Badanie paiczenia mgdzywarstwowego probek laboratoryjnych oraz z naxcieni
asfaltowe] wykon& zgodnie z Instrukgj Laboratoryjnego Badania Sczepoo
Miedzywarstwowej Warstw Asfaltowych wg metody Leutnerapracowanej przez
Politechnik Gdaiska — wersja z dnia 31.08.2014

Podiaze powinno by skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed ukisa
nastpnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji zdwigleniem asfaltu i odparowania
wody. O rozpadzie emuls§wiadczy zmiana koloru skropionej powierzchni zamwego na
czarny.

Przed wykonaniem naginego zabiegu technologicznego amgleodczeka minimum
30 minut od momentu zmiany koloru pokrytej lepisatzwarstwy na czarny.

Dokladna ilg¢ emulsji asfaltowej powinna By ustalona na odcinku prébnym
I zaakceptowana przezzyniera.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadaiobne skropienie
warstwy w celu okrédenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ieskenia wymaganej
ilosci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania w czasie robd6t

6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byoparta na atestach producenta z tym, Wykonawca
powinien kontrolowa dla kadej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w  PN-EN
13808:2013-10. Wymagania te podaje punkt 2.2.

6.3.2.Sprawdzenie jednorodia skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej
w PN-EN 12272-1.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@MJymagania ogolne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest:

- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-000@QWymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczenie zHaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodub uwyciem spegzonego
powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze

Cena 1 mskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— zakup i transport materiatow do wykonania robat,

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiarow i bada laboratoryjnych  wymaganych
w specyfikacji techniczne;.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-EN 58 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Pobiergmi@bek lepiszczy asfaltowych

PN-EN 1425 Asfalty i produkty asfaltowe - Ocenaargleptyczna

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczapenetracji ig

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaceamemperatury mgknienia -
Metoda Piescien i Kula

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczarzawartéci wody

w emul=sjach asfaltowych - Metoda destylacji azgmiive]
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PN-EN 1429

PN-EN 12846

PN-EN 12848

PN-EN 12849

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadzgozostatéci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mejod
pozostatéci na sicie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadzaczasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozreage stabilnéci emulsji asfal-
towych w mieszaninie z cementem

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe - Oznaiza zdolndci emulsji
asfalto-wych do penetracji

PN-EN 12591:2010 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13075-2

PN-EN 13398

PN-EN 13614

PN-EN 13808

PN-EN 14733

PN-EN 12272-1

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozmame lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badamwzpadu - C&¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, tode
Z wypetniaczem mineralnym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badamwzpadu - Cz€ 2: Oznaczanie
czasu mieszania kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznadtzanawrotu sprzystego
asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozraage przyczepri@i emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metodauskywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasthgyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Emailgsfaltowe, asfalty fluksowane
I asfalty uptynnione - Kontrola Produkcji Przemysk)

Powierzchniowe utrwalenie. Metody dadCzs¢ 1. Dozowanie
I poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja laboratoryjnego badania sczejmnaniedzywarstwowej warstw asfaltowych wg
metody Leutnera — Politechnika Gd&a 31.08.2014
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