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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS§ wymagania dotycze wykonania i odbioru
robot budowlanych przepustu z rur polietylenowyphiadnie karbowanych pod korgmrogi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakad@nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonaniem i odbiorem przepustu rurowego z polatyl wysokiej gstasci (HDPE), z rur spiralnie
karbowanych, budowanego pod kogairogi w ramachPoprawy odwodnienia drég powiatowych

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zangeji obudowy konstrukcyjnej, shacy do przeptywu
matych ciekéw wodnych pod nasypem korpusu drogowelgstuzagcy do ruchu kotowego i pieszego.

1.4.2.Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcgnaavykonana jest z rur.

1.4.3. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylevwsokiej gstasci, charakteryzujca s¢ dobmg
odporndcia na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnyclanrograniczomodporndcia na benzya.

1.4.4.Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowdnycprzepust rurowy z polietylenu HDPE, ktérego
zewretrzna powierzchnia rur jest uksztattowana w fornsigiralnego karbu o wielkoi i skoku zwoju
dostosowanego daednicy rury.

1.4.5.Zt3czka do rur — element sdgcy do pojczenia dwdch odcinkdw rur, przy monteprzepustu.
1.4.6.Element zaciskowy — opaska zaciskowadulba zaciskajca zhczke, przy hczeniu dwdch odcinkéw rur.

1.4.7. Pozostale oki&enia podstawoweaszgodne z obowgizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigaine”[1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[tagpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1.Zgodna¢ materiatdw z dokumentagcprojektow i aprobad techniczia

Materialy do wykonania rob6t powinny dygodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej &b
oraz z aprobattechniczi IBDIM.

2.2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepusstu

— rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraamednty 4czace rury, jak ziczki, paski zaciskowe lub
sruby, odpowiadajce wymaganiom aprobaty technicznej,

— material, stanovwgcy fundament pod rury i do zasypki przepustu, zgodrdokumentagj projektows, np.
mieszanka kruszywa naturalnego (pospotka) odpowdedawymaganiom PN-EN 13242:2004 [7], o
uziarnieniu 0+20 mm lub 0+31,5 mm,

— ew. fawa betonowa pod przepust lub jegesézzgodna z dokumentacprojektows, np. z betonu C 20/25
(B25) wg PN-EN 206-1:2003 [8],

2.2.3.Sktadowanie materiatow

Rury polietylenowe oraz gtzki i paski zaciskowe natg przechowywa tak, aby nie ulegty
mechanicznemu uszkodzeniu.
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Podtaze, na ktérym sktaduje esirury, musi by rowne, umaliwiajgce spoczywanie rury na karbach na
catej dtugdci rury. Rury mana sktadowé warstwowo do wysok@i max 3,2 m. Rury uktadane swobodnie
zaleca si uklad& warstwami prostopadiymi wzglem siebie. Ukladanie moa wykonyw& z podpérkami
drewnianymi lub metalowymi zapobiegeymi przemieszczaniu rur. Ksztatt podpdrek must baki, aby nie
wystepowat zbyt day nacisk na gsiednie warstwy rur, magy spowodowé& ich uszkodzenie. Okres
sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien praekit 2 lat.

Skfadowanie innych materialdbw powinno odpowiadaymaganiom norm i ST wymienionych w
punkcie 2.2.2.

3. SPRET
3.1. Ogoblne wymagania dotycgce spratu

0Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” jpk} 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaiesci od potrzeb, powinien wykazasic mazliwoscig
korzystania ze speiu dostosowanego do przigj metody robot, jak np.:
— koparlg chwytakow na podwoziu gsienicowym,
— ubijakiem spalinowym, phgtwibracyjm, walcem lub innym spetem zagszczagcym,
— sprztem transportowym,
— sprztem do roztadunku rur, jak lekkim sgtem dwigowym, woézkami widtowymi (roztadunek me te
by¢ wykonywany gcznie).
Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezwracd uwag, zeby nie uszkodzikarboéw, np. przez zbyt energiczne
wycigganie rur, co powoduje tarcie karbow o pagto
Sprzt powinien odpowiadawymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinienclgaakceptowany przezayniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycrce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagamiélie” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie i drobne przedmioty oma przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minnynateriatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury naley utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej olsidbie i zabezpieczyprzed
mozliwoscig przesuwania gipodczas transportu. Nie najedopusci¢, aby wecej niz 1 m rury wystawato poza
obryssrodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogollne zasady wykonania robét podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Spos6b wykonania robdt powiniendyggodny z dokumentacjprojektows i ST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mina korzystd z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforfjnac
podanych w zatznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie wykopéw, np. pod tawub w korpusie istniggcej drogi,

3. wykonanie fundamentu (tawy) pod rury, np. z miesz&nuszywa naturalnego (pospotki), ew. z betond po
przepustem lub jego exia,

4. ulozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkaaelymagagcych pohczenia kolejnych dwoch rur

zlaczka,

wykonanie zasypki przepustu,

umocnienie skarp przy wlocie i wylocie przepustu,

roboty wykaiczeniowe.

Nou
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przysgpieniem do rob6t naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lubkaza
Inzyniera:
- ustal¢ lokalizacg robét,
- ew. ustak dane niezédne do szczego6towego wytyczenia robo6t oraz ustlganych wysokiiowych,
- usuryc przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemeirtyg, ogrodze itd.,
— ew. odwodnt teren budowy w zakresie uzgodnionym z Inspektanadzoru,
- ew. dokona przel@enia koryta cieku do czasu wybudowania przepustg, asobnej dokumentaciji
projektowej.
Zaleca s} korzystanie z ustable ST D-01.00.00 [2] w zakresie nieginym do wykonania robét
przygotowawczych.

5.4. Wykonanie wykopow

Wykonanie wykopdéw powinno ldyzgodne z dokumentacjprojektows. Dobor sprztu i metody
wykonania nalgy dostosowé do rodzajoéw gruntu, oliosci robot i odlegtéci transportu.

Wykonanie wykopéw powinno odpowiatlawymaganiom okrdonym w ST D-02.00.00 [3].

Dno wykopu powinno bywyréwnane z doktadrigia co najmniej + 2 cm.

5.5. Lawa pod przepustem

W przypadku ukifadania przepustu begpdnio na gruncie (np. piaszczystym), ksztait pzato
powinien by wyprofilowany stosownie do ksztattu spodu rury.

Jeli grunt podia wymaga rozienia nacisku, to rury przepustu powinny ¢buktadane na
zagszczonej warstwie podsypki (tawie) o grdbo ustalonej w dokumentacji projektowej, z mieszank
kruszywa naturalnego o uziarnieniu np. 0+20 mm, b&zieczyszcze W przypadku wykonywania robét w
zimie, gdy dno wykopu jest przemaretd, zaleca siutozy¢ podsypk w sposob przedstawiony na rysunku 6.

Podsypk nalery zagscic do 0,98 Proctora normalnego. Gorna jej warstwargbgci réwnej
wysokasci karbu powinna by luzna, aby karby rury mogly swobodnie si niej zagtbic.

5.6. Utazenie rur przepustu na fawie

Ulozenia rury na tawie naky dokon& po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi |przsu.

Zaleca sj uklad& rure w jednym odcinku, j@ mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej diégp
wynikajaca z asortymentu produkcji i mavosci transportowych. W innych przypadkach, przepidstany z
dwdch lub wekszej liczby rur powinien miepofaczenia ziczkami poszczegdlnych odcinkéw rur.

tagczenie dwdch odcinkéw rur polega na:
— utozeniu na tawie zczki,
— potozeniu na ziczce dwochagsiednich kacéw rur,
— zamknkciu zlczki,
— zatlazeniu w zhczce paskow lubrub zaciskowych i zaggniecie ich.

Dlugos¢ koncowego odcinka rury, mierzona w najkrotszym miej¢patrz rys. 7) nie powinna by
mniejsza od 1 m.

W przypadku gdy przepust wono na tawie, po uprzednim pokeniu odcinkéw rur poza tawnalery
sprawdz¢ skuteczné¢ polaczen migdzy rurami.

Rure przepustu po uleniu naley ustabilizow& w taki spos6b, aby nie zmienita swojego peloia w
czasie zasypywania przepustu.#a dokona tego podsypkwspieragca (patrz rys. 8).

Przyckcie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpyzma wykona przed montzem przepustu lub tena
budowie po wykonaniu nasypu.

5.7. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysakd co najmniej 30 cm ponad garrkrawedz przepustu (patrz rys. 8)
powinna by wykonana mieszamkkruszywa naturalnego o frakcji 0 + 31,5 mm o ldasiejednorodnici D5
lub piaskiem gruboziarnistym.

Zasypka powinna liywykonywana:

— réwnomiernie i rbwnoczmie z obu stron przepustu,

— warstwami o grub&i maksimum 30 cm, zggzczonymi do wskanika zagszczenia > 0,95 w strefie
bezpgredniej przy rurze ¥ 0,98 w pozostatej strefie,

— ze sprawdzaniem ¢dnych posadowienia przepustu w celu niedopuszczdoigego wypychania lub
przemieszczania poziomego,

— ze zwréceniem uwagi, abyrednica ziaren kruszywa, uktadanego béepinio na rurze, nie przekraczata
wielkosci skoku karbu zewgtrznego rury.
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Jeli grubos¢ naziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 m, #p roateriat zasypowy powinien
odpowiadé wymaganiom okrdonym dla zasypki grubici 30 cm. Pozostatczgs¢ nasypu mena wykong z
materiatow okrélonych w ST D-02.00.00 [3].

Szczegolnie starannie naje wykona podsypk wspierajca przepust, umieszczgnw obszarze
ograniczonym¢wiartka kota nad faw (patrz rys. 9 i 10). Materiat na podsypkvspierajca powinien
odpowiadé wymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20 mm dla tawy.

5.8. Montaz betonowych elementéw prefabrykowanych $cianek czotowych

Elementy przepustu $cianki czotowej z prefabrykowanych elementéw powirty¢ ustawiane na
przygotowanym podtas zgodnie z dokumentagcjprojektovs. Styki elementéw powinny Igy wypetnione
zaprawg cementow wg PN-B-14501 [20].

5.9. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny hy zgodne z dokumentacjprojektows i ST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do isfoyeh warunkéw
terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth, np. parkanow, ogrodzeawierzchni, chodnikéw, kragnikow
itp.,

- niezlkgdne uzupetienia zniszczonej w czasie robéitmoosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,

- roboty poradkujagce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8Ifi] pkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodoip deklaracje zgodrici, ew. badania materialéw wykonane przez
dostawcow itp.),

— ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robdtredéne w
pkcie 2,

— sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badawykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiardw, ktére naley wykona& w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgzstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét

Lp. Wyszczegolnienie robot Czqzt:élgvoéé Wartdsci dopuszczalne

1 Loklalizacja i zgodrﬂ;é grgnic tereny 1 raz Wg pktu 5 i dokumentaciji
robét z dokumentagijprojektong projektowe

2 | Wykonanie wykopow Bimco Wg pktu 5

3 | Wykonanie fundamentu (fawy) Biezaco Wg pkiu 5
przepustu

4 | Utozenie rur przepustu na tawie Bigo Wg pktu 5

5 | Zasypka przepustu Bigco Wg pktu 5

6 | Monta scianek czotowych Biezaco Wg pktu 5

7 | Wykonanie robét wykiczeniowych| Ocena cigta Wg pktu 5
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogdélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odhiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu podleggj
— wykonanie wykopu,
— wykonanie tawy fundamentowe;.

Odbidr tych robot powinien k#yzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymaigaogoine”
[1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogollne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano wST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— o0znakowanie robot,
— przygotowanie podie,
— dostarczenie materiatow i spta,
— wykonanie przepustu z wykopem, awulozeniem rur, zasypk umochieniem skarp wedlug wymaga
dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji tectumej,
— mont& scianki czotowej przepustu,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych
Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktoregspotrzebne do wykonania robd6t podstawowych, ale gjigprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktére s niezlydne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. D-M-00.00.0( Wymagania ogolr

2. D-01.00.0( Roboty przygotowawc:

3. D-02.00.0 Roboty ziemn

4. D-03.01.0: Przepusty pod korandrogi

5. PN-EN 13242:2004  Kruszywa do niegeanych i zwjzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych

w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym @ktesie przégciowym
mozna stosow& PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa rehe do
nawierzchni drogowychZwir i mieszanke

6. PN-EN 206-1:2003 Beton — &% 1. Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodni& (W okresie
przegciowym mazna stosowa PN-B-06250:1988 Beton zwykty)
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11. ZAL ACZNIKI

ZAt ACZNIK 1

RURY POLIETYLENOWE
Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustéw wykonang g wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wyspkjestasci,
charakteryzujcego s¢ dobr odporndcia na dziatanie roztworu soli i olejéw mineralnychograniczon
odporndcig na benzye. Materiat jest palny, a zapton ngstije przy bezpaednim, diugotrwatym zetkaciu z
otwartym ogniem. Skrét HDPE oznacza ,high-densilypthylene”, tj. polietylen wysokiejegtaci.

Powierzchnia wewgtrzna rury jest gtadka, a powierzchnia zewmna jest wyksztalcona w formie
spiralnego karbu o wielkoi i skoku zwoju zalenego odsrednicy rury, zwgkszapcego st ze wzrostem
srednicy (rys. 1).

Karbowanie rury zaprojektowano w sposob uhiwgajacy uzyskanie jak najwkszej wytrzymatéci
rur nasciskanie, w pajczeniu z mat mag materiatu. Spiralny ksztalt karbowania pozwala apymalny
rozktad napgzen w rurze oraz umdiwia dobre wypetienie egtkami gruntu przestrzeni guzy karbami.
Wytrzymatc¢ na éciskanie rury, okr@dona na podstawie metody napen pierscieniowych wynosi zwykle
minimum 8 kPa.

Rura, jako konstrukcja podatna, wspoétpracujz otaczajca zasyply, wykorzystuje zjawisko
przesklepienia obgken powodujc, w zalenosci od wysokdci naziomu, przenoszenie przezgukoto 30%
obcigzen zewretrznych, a pozostgiczes¢ obchzen — przez otaczagy grunt.

Dtugos¢ wytwarzanych odcinkéw rur okéla producent (zwykle 2+12 m). Odcinki poszczegémyar
maozna keczy¢ za pomog elementéw w formie atzek i opasek zaciskowych ldbub, z tymze istniej rézne
rodzaje zczek: plastikowe z karbami, metalowe jednodzielne tlwudzielne, w zakmosci od stosowanej
srednicy rury (rys. 2).

Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietplegch spiralnie karbowanych przedstawiono w
tablicy 1.1, a najmniejszgednice przepustow pod korpdrogi — w tablicy 1.2.

Tablica 1.1. Przyktadowy asortyment produkowanyeh pgolietylenowych spiralnie karbowanych (wg danych

producenta)
Lp. . Srefjnica rury, mr i Odstp karbéw Masa rury
nominalni zewretrzne mm kg/m
1 400 485,8 70,0 9,6
2 500 621,0 87,5 15,8
3 600 728,4 105,0 21,3
4 800 970,4 140,0 36,9
5 1000 12227 175,0 57,5

1.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE mapstpujace, pozytywne cechy:

— monta rur przepustu ma by dokonany ¢cznie, bez #ycia cezszego sprgu mechanicznego,

— spos6b montal rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowiektu,

— rury polietylenowe nie wymagajscianek czotowych przepustu, gdywykle dostosowuje sije do
pochylenia skarp nasypu, przez przge,

— przepust z rur polietylenowych jest odporny na fdzige agresywnych zwzkéw chemicznych; nie wymaga
robot izolacyjnych,

— mont& przepustu mana wykonywg w ujemnych temperaturach otoczenia,

— istnieje tatwd¢ czyszczenia przepustu: wpd okresie letnim lub parwodrng 105°C w okresie zimowym.
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ZAE ACZNIK 2
ELEMENTY WYKONANIA PRZEPUSTU
2.1. Nadsypka nad przepustem

Gruba¢ nadsypki nad przepustem uzal®na jest odrednicy rury i obcizenia. Minimalna grubi
nadsypki, 4cznie z warstwami konstrukcyjnymi nawierzchni, dia o srednicy 600 + 1000 mm, powinna
wynosi od 0,5érednicy rury do max. 12 m. W przypadku gdy warskenstrukcyjne nawierzchnaggyrubsze
niz zalecana minimalna nadsypka, to jej grébead rug powinna wynosi minimum 0,10 + 0,15 m, miegz od
karbu rury do spodu nawierzchni.

Inne maksymalne i minimalne grumd zasypki dopuszcza esipod warunkiem wykazania
obliczeniowoze nie zostanie przekroczona dopuszczalna deformamgja

2.2. Posadowienie przepustu

Przepust mma wykon& na gruncie dowolnego typu, przy spetnieniu odpowieh wymaga
dostosowujcych do nénaosci poditaza.

W przypadku posadowienia przepustu na plastyczipodiczu gliniastym lub namutach naie
wykona warstwe odcinajica, np. z geowtdkniny o wytrzymadoi na rozrywanie min. 7 kPa.

W przypadku gruntu wysadzinowego podsypkykonuje s¢ z pospotki o maksymalnéfednicy ziaren
20 mm; grubé&¢ warstwy minimum 15 cm, a w miejscu spodziewanefzti min. 10 cm. Zaleca @i aby
podsypk utozy¢é woéwczas w kierunku podimym i poprzecznym. Podobrkonstrukcg podsypki zaleca si
wykonywa: na przemarzgtym dnie wykopu w okresie zimowym.

Alternatywnie mana wykona na czsci (np. na obrukowanym wilocie i wylocie) przepustib pod
calym przepustem tasbetonovy.

2.3. Utazenie przepustu z rur

Dlugos¢ przepustu powinna lBydostosowana do poziomu jego i8aia, kgta przecicia przepustu z
osig drogi i zakaczenia zalenego odsciecia kaica zgodnego z pochyleniem skarpy nasypu (ewsdiecia).

taczenie dwodch odcinkéw rur dokonujes sitaczky zaciskowy (rys. 2 i 3), ktorej kaoce nasipnie
dociska s} paskami lusrubami (rys. 4) zaciskowymi. Diugé koncowego, skrajnego odcinka rury nie powinna
by¢ mniejsza od 1 m.

2.4. Zasypka przepustu

Przepust jednorurowy powinien niigasypk z gruntu przepuszczalnego. Pozasta$é nasypu nad
przepustem naky wykona wedtug zasad okénych dla gruntéw nasypowych.

2.5. Umocnienie skarp przy wlocie i wylocie

Ze wzgkdbéw wytrzymatdciowych rur, wlot lub wylot przepustu nie wymagaesjalnych umocnie
Nie ma potrzeby wykonywaniacianek czotowych przy przepeie. Umocnienie wlotu lub wylotu nioa
rozwaza¢ do ochrony skarp przed wgddla przepustéw érednicy wikszej od 30 cm, zwlaszcza przy wlocie
zatopionym.
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ZAL ACZNIK 3

RYSUNKI
(wg producenta rur)

Rys. 1. Karby na rurze polietylenowej

SZCZEGOL "A"
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Rys. 2. Przyktad atzki zaciskowej do pgtzenia dwdéch rur polietylenowych
a) Widok gornej cgsci zfaczki dwudzielnej, b) Przekréj poprzecznyaki dwudzielnej,
c) Przekréj poprzeczny adzki jednodzielnej (Uwaga: Producent dostarcza iéimne typy zjczek)
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Rys. 3. Dwa odcinki rur petzone ziczks zaciskovq z blachy stalowej gruci 3 mm ocynkowanej
galwanicznie (Istniejrowniez zlaczki plastikowe)

Rys. 4.Sruba zaciskowa nagzce metalowepkzacej dwa odcinki rur (Istnigjrowniez ztaczki plastikowe)

§ruba M-10

L25x25x3

obejma stalowa
- blacha gr. 3 mm
ocynkowana galwanicznie
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