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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z utwardzeniem pobocza kruszywem tamanym dotyczy remontu drogi
powiatowej 2495P w Puszczykowie, ul. Dworcowa, na odcinku od ul. Mazurskiej do DW 430.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem utwardzonego pobocza za pomocg kruszywa tamanego niezwigzanego (dawniej nazywanego
Kruszywem stabilizowanym mechanicznie”).

Utwardzone pobocze moze by¢ wykonane na istniejacym poboczu gruntowym (wymagajac wykonania
w nim koryta), wzglednie moze by¢ wykonane jednoczes$nie z nawierzchnig jezdni w czasie budowy nowej drogi
(nie wymagajac koryta).
Zakres obejmuje
- wykonanie pobocza kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie 0/31,5 mm o grubosci 10 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — cz¢§¢ pobocza drogowego, posiadajaca w ciggu catego roku no$no$¢ wystarczajaca
do przejecia obcigzenia statycznego od k6t samochodéw, dopuszczonych do ruchu na drodze.

1.4.3. Gruntowe pobocze — czg¢$¢ pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza, przeznaczona
do ustawiania znakéw i urzadzen zabezpieczenia ruchu.

1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym niezwigzanym — proces technologiczny, polegajacy na
odpowiednim zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu (proces ten
nazywany byt dawniej stabilizacja mechaniczng).

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Uziarnienie kruszywa

Materiatem do wykonania umocnienia poboczy jest kruszywo o cigglym uziarnieniu.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okre§lona wedtug normy PN-EN 933-1:2000 musi leze¢ pomig¢dzy krzywymi
granicznymi wedtug rysunku 1 Krzywa uziarnienia kruszywa musi by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do gérnej na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczaé¢ 2/3 grubosci warstwy ukladanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace przez sito 0,075 mm
nie powinny stanowi¢ wigcej niz 65% frakcji przechodzacej przez sito 0,5 mm. Kruszywo w kolorze jasnym np.
granitowe.
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Rys.1 Mieszanka niezwiazana 0/31,5 do warstwy umocnionego pobocza z mieszanki niezwiazanej

2.3. Charakterystyka kruszywa

pazostaje na sicie, % mim

Do wykonania warstwy umocnionego pobocza z mieszanki niezwiagzanej nalezy stosowac¢ kruszywa zgodnie z
normg PN-EN 13242 i WT 4, spelniajace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do warstwy z mieszanki niezwigzanej

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
) niezwigzanych przeznaczonych do
ROZleél zastosowania w warstwie Odniesienie do
W normie Wiasciwosé Nawierzchnia z kruszywa niezwigzanego PN-EN
PN-EN obcigzona ruchem 13242:2004
13242
(umocnione pobocze)
0,063;0,5;1;2;4;5,6;8;11,2; 16; 22,4,
4.1-4.2 Frakcje/zestaw sit # 31,5:45; 63190 (zestaw podstawowy plus Tabl. 1
zestaw 1)
0/31,5
431 Uziarnienie wg PN-EN 933- Géi(;ﬁo’ Tabl. 2
! Ga75
Ogodlne granice i tolerancje
432 uziarnienia kruszywa GT20/15 Tabl. 3
grubego na sitach posrednich
wg PN-EN 933-1
Tolerancje typowego
uziarnienia kruszywa
433 drobnego i kruszywa o GTr10, Tabl. 4
. oo GTa20
ciaglym uziarnieniu wg PN-
EN 933-1
Ksztalt kruszywa grubego
we PN-EN 933-4 - Flso Tabl. 5
— maksymalne wartosci
4.4 wskaznika ptaskos$ci
lub
— maksymalne wartos$ci Slss Tabl. 6
wskaznika ksztaltu
Kategorie procentowych
zawartosci ziaren o powierz.
45 przekrusz. lub 1an?anych Cektarovane Tabl. 7
oraz ziaren catkowicie
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zaokraglonych w kruszywie
grubym wg PN-EN 933-5
Zawartos¢ pytow wg PN-EN
4 6 933'1 fDeklarowane Tabl 8
’ — w kruszywie grubym®*)
— w kruszywie drobnym *) fDeklarowane Tabl. 8
. p Warto$¢ niezbadana na pojedynczych frakcjach, a tylko w
4.7 Jakos¢ pylow mieszankach wg wymagan p.2.2-2.4 — WT-4
Odpornos¢ na rozdrabnianie
kruszywa grubego wg PN-
32 EN 1097-2, kategoria nie LAz Tabl. 9
wyzsza niz
53 Odporfr:;s;(}:z;a 1s 819e7r_aln e We MpeDeklarowana Tabl. 11
Gestos¢ wg PN-EN 1097-6
54 ¢ roz dzigal 7.8 lub 9 Deklarowana
Nasigkliwo$¢ wg PN-EN
5.5 1097-6 rozdziat 7,8 lub 9 (w WA242
zaleznoSci od frakcji)
Siarczany rozpuszczalne w
6.2 kwasie wg PN-EN 1744-1 ASe Tabl. 12
Catkowita zawarto$¢ siarki
6.3 wg PN-EN 1744-1 Snr Tabl. 13
Stato$¢ objetosciowa zuzla
6.4.2.1 stalowniczego wg PN-EN Vs Tabl. 14
1744-1 rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy w
zuzlu wielkopiecowym
6.4.2.2 kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.1
Rozpad zelazowy w zuzlu
wielkopiecowym
6.4.2.3 kawatkowym wg PN-EN Brak rozpadu
1744-1 rozdziat 19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak;uvl;;tcalr;cgi]; ij(l)(gs;?\/;g Séi;gigzr iska
o wodzie wg PN-EN 1744-3 y
przepisow
Brak cial obcych takich jak; drewno, szkto i
6.4.4 Zanieczyszczenia plastik mogacych pogorszy¢ wyréb
koncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu
7.2 wg PN-EN 1367-3, wg PN- SBLa
EN 1097-2
Mrozoodporno$¢ na
7.3.3 kruszywie frakcji 8/16 wg F Tabl. 18
PN-EN 1367-1
Zatacznik .
C Sktad materiatlowy Deklarowany
Wigkszo$¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
Zatacznik 76/76'9{EWG Zazwyczaj nie Wyst¢Puje w
, . zrédtach kruszywa pochodzenia
C pkt. Istotne cechy srodowiskowe . D
C34 mineralnego. J edna.k w odniesieniu do'
kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawarto$¢ substancji
niebezpiecznych w wyciaggu wodnym nie
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przekracza wartosci dopuszczalnych wg
odrgbnych przepisow

*) laczna zawarto$¢ pytéw w mieszance powinna si¢ miesci¢ w polu wyznaczonym przez krzywe graniczne

2.4. Parametry mieszanek niezwigzanych

Mieszanki niezwigzane winny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstwy umocnionego pobocza

Wymagania wobec mieszanek
niezwigzanych przeznaczonych do
Rozdziat w zastosowania w warstwie Odniesienie
normie PN- Wiasciwosé Nawierzchnia z kruszywa do PN-EN
EN 13285 niezwigzanego obcigzona ruchem 13285
(umocnione pobocze)
4.3.1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl. 4
432 Maksymalna zawartoéé pylow: UFis Tabl. 2
kategoria UF
439 Minimalna zawartlojéi:é pylow: kategoria LF; Tabl. 3
4.3.3 Zawarto$¢ nadziarna: kategoria OC OCy Tabl.416
Wymagania wobec jednorodno$ci
440 uziarflienia.poszczeg(’)lnych partii — Brak wymagan Tabl. 7
poréwnanie z deklarowana przez
producenta wartoscia (S)
Wymagania wobec jednorodnosci
4.4.2 uziarnienia na sitach kontrolnych — Brak wymagan Tabl. 8
réznice w przesiewach
45 Wrazliwo$¢ na mréz: wskaznik 35 i
) piaskowy SE*), co najmniej
Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy
fakcji 10/14 odsianej z mieszanki) wg LAs i
PN-EN 1097-1, kategoria nie wyzsza
niz:
Odporno$¢ na $cieranie (dotyczy fakcji
10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN Deklarowana -
1097-1, kategoria Mpg
Mrozoodpornos¢ (dotyczy fakcji 8/16
odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367- F2 -
1
Warto$¢ CBR po zaggszczeniu do
wskaznika zageszczenia Is=1,0 i Brak wymagan -
moczeniu w wodzie 96h, co najmnie;j
Zawartos¢ wody w mieszance
4.5 zageszczanej, % (m/m) wilgotnosci 80-100 -
optymalnej wg metody Proctora
2.5. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg PN-EN 1008-1.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6ét Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace wodg
(mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej, chyba ze
producent kruszywa zapewnia dostawe jednorodnej mieszanki o wymaganym uziarnieniu i odpowiednie;j
wilgotnosci),

— réwniarki albo uktadarki do rozktadania mieszanki kruszywa,

— walce lub ptytowe zageszczarki wibracyjne,

— przewozne zbiorniki na wod¢ do zwilzania mieszanki, wyposazone w urzadzenia do réwnomiernego i
kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardzania istniejagcego pobocza gruntowego.

Nalezy korzystaé ze sprzgtu, ktéry powinien by¢ dostosowany swoimi wymiarami do warunkéw pracy w
korycie, przygotowanym do utozenia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Zakres wykonywanych robot
Warstwy z kruszywa utozona be¢dzie na wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu.
5.2.1. Przygotowanie podloza

Przed wykonaniem warstwy wszelkie koleiny i migkkie miejsca podtoza oraz wszelkie powierzchnie
nieodpowiednio zaggszczone lub wykazujace odchylenia wysokosciowe od zalozonych rzednych, powinny by¢
naprawione przez spulchnienie, dodanie wody albo osuszenie poprzez mieszanie, do osiggni¢cia wilgotno$ci
optymalnej, powtdrnie wyréwnane i zagg¢szczone. Umocnione pobocze musi by¢ wytyczone w sposéb
umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera. Paliki lub szpilki
do kontroli uksztattowania warstwy musi by¢ wcze$niej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane
w czasie rob6t przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikow lub szpilek musi umozliwia¢ naciggnigcie sznurkéw
lub linek do wytyczenia robdt i nie powinno by¢ wigksze niz co 10 m.

5.2.2. Przygotowanie receptury na wytworzenie mieszanki

Wykonawca na podstawie badan laboratoryjnych przygotowuje receptur¢ na wytworzenie mieszanki.
Receptura obejmowaé bedzie ustalenie proporcji mieszanych sktadnikéw i frakcji kruszywa oraz wilgotno$¢
optymalng dla mieszanych sktadnikéw. Sporzadzona wedlug takiej receptury mieszanka musi spetnia¢ wymagania
tablicy 11 2.

5.2.3. Przygotowanie mieszanki do umocnienia poboczy (lub zakup wedlug zaakceptowanej receptury)

Wykonawca rob6t na bazie zatwierdzonej przez Inzyniera receptury wykona mieszanke, przeznaczong do
wykonania umocnienia pobocza. Mieszanka wytworzona bedzie z zakupionych przez Wykonawce sktadnikéw
(wg receptury). Wytworzenie mieszanki polega¢ bedzie na wymieszaniu odpowiednich frakcji kruszywa
(przewidzianych recepturg) z dodaniem wody, celem uzyskania wilgotno$ci optymalnej dla wytworzonej
mieszanki.

5.2.4. Dozowanie wody i mieszanie kruszywa

Potrzebng ilo§¢ wody dla mieszanki ustala si¢ laboratoryjnie z uwzglednieniem wilgotno$ci naturalnej
materiatu. Nawilzanie mieszanki powinno nastepowaé¢ stopniowo w ilo$ci nie wigkszej niz 10 I/m® do czasu
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uzyskania w mieszance wilgotno$ci optymalnej okreslonej laboratoryjnie. W czasie stonecznej pogody, wiatréw i
w zalezno$ci od temperatury, ilo§¢ wody powinna by¢ odpowiednio wigksza. Zwigkszenie ilosci wody moze
sigga¢ wiecej niz 2% w stosunku do wilgotnosci optymalnej. W przypadku gdy wilgotno$¢ naturalna materiatu
przekracza wilgotno$¢ optymalna, nalezy material osuszy¢ przez zwigkszenie iloSci mieszan.

5.2.5. Transport mieszanki

Transport wytworzonej mieszanki na miejsce wbudowania odbywac si¢ bedzie samowytadowczymi §rodkami
transportu jak w punkcie 4, zaraz po jej wyprodukowaniu w sposéb zabezpieczajacy mieszanke przed
wysychaniem i segregacja.

5.2.6. Rozkladanie mieszanki

Przed przystapieniem do robét w terenie Wykonaweca jest zobowigzany do oznakowania prowadzonych robét
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnaléw Swietlnych oraz urzadzeh bezpieczenstwa ruchu i warunkéw ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zatl. nr 4.. Roztozenie mieszanki odbgdzie si¢ we
wczesniej przygotowanym korycie drogowym przy pomocy réwniarki lub uktadarki z zachowaniem parametrow
(grubodci i szerokosci warstwy) zaprojektowanych w dokumentacji technicznej. Grubo$¢ pojedynczo ukladanej
warstwy wynosi 10 cm po zaggszczeniu. Kruszywo powinno by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiggnigcie
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. W czasie uktadania mieszanki nalezy odrzuca¢ ziarna o
$rednicy wigkszej niz 2/3 rozktadanej warstwy oraz wszystkie przypadkowe zanieczyszczenia.

5.2.7. Profilowanie rozlozonej warstwy mieszanki

Przed zageszczeniem roztozona warstwe nalezy sprofilowaé do spadkéw poprzecznych i pochylen podtuznych
wymaganych w projekcie technicznym. Profilowanie nalezy wykona¢ ci¢zkim szablonem lub réwniarkg. W czasie
profilowania nalezy wyréwna¢ lokalne wglebienia.

Mieszanka w miejscach, w ktérych widoczna jest jej segregacja powinna by¢ przed zaggszczeniem zastapiona
materialem o odpowiednich wtasciwos$ciach.

5.2.8. Zageszczanie wyprofilowanej warstwy

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez
watowanie. Warstwe z kruszywa nalezy zaggszcza¢ walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i gtadkimi.
Watowanie powinno postgpowaé stopniowo od krawedzi do Srodka warstwy przy przekroju daszkowym jezdni
albo od dolnej do gérnej krawedzi warstwy przy przekroju o spadku jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwnosci
lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i
dodanie lub usuni¢cie materiatu az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostgpnych dla walcéw
warstwa powinna by¢ zageszczona zageszczarkami plytowymi, malymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. Wybdr sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju zageszczanego kruszywa:

a) kruszywo o przewadze ziarn grubych tj. takie, ktérego uziarnienie lezy w dolnej czeSci wykresu obszaru
dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zagg¢szczaé najpierw walcami ogumionymi, a nast¢pnie wibracyjnymi.

b) kruszywo z przewaga ziarn drobnych tj. takie, ktérego uziarnienie lezy w gérnej czgsci wykresu obszaru
dobrego uziarnienia, zaleca si¢ zagg¢szczac najpierw walcami ogumionymi, a nast¢pnie gtadkimi.

W pierwszej fazie zaggszczania nalezy stosowac sprzet lzejszy, a w koficowej sprzet cigzszy. Poczatkowe
przejs$cia walcOw wibracyjnych nalezy wykona¢ bez uruchomienia wibratoréw.

Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggni¢cia wskaznika odksztalcenia Io< 2,2 lub zagegszczenia warstwy
nie mniejszego od I; = 1,00 wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1998 (metoda II).

Wilgotno$¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnos$ci optymalnej, okre$lanej wedtug
normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1998 (metoda II). Wilgotnos$¢ przy zageszczaniu powinna by¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja +1 % i -2 % jej wartoSci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca musi wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badah Inzynierowi, wedlug zasad okres§lonych w niniejszej ST punkt
2.212.3.
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6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ badan kontrolnych w czasie robét przy wykonanie warstwy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie:

Tablica 3
Czgstotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badah Minima'lna lic.zbg badan Maksymalna powi'erzchnia
na dziennej dzialce warstwy przypadajaca na 1
roboczej badanie (m?)
1. Uziarnienie kruszywa
2. Wilgotnos¢ kruszywa ’ 1200
3. Zageszczenie warstwy (co 1 km)
4. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych
5. Stopien przekruszenia ziarn
6. Zawartos¢ ziarn nieforemnych
7 Zawarto$¢ zanieczyszczen 6000 przy kazdej zmianie
) organicznych zrédta kruszywa, w
8. Nasigkliwos¢ i przypadkach watpliwych i na
9. Mrozoodpornos¢ kazde polecenie Inzyniera
10. Scieralnog¢
11. Wskaznik piaskowy

6.3.1. Badania wlasno$ci kruszywa

W czasie rob6t Wykonawca bedzie prowadzi¢ badania wlasciwo$ci kruszywa okre$lone w tablicy p.6.3 oraz
w punkcie 2.2 i 2.3 niniejszej specyfikacji. Uziarnienie kruszywa i zawarto$¢ zanieczyszczen obcych beda przez
Wykonawce badane co najmniej dwukrotnie dla kazdej dziennej dziatki roboczej, lecz nie rzadziej niz wskazane
w tablicy 3. Prébki do badania uziarnienia nalezy pobiera¢ w sposéb losowy, przed zageszczeniem i w obecnoS$ci
Inzyniera. Wyniki badan musza by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi. Badania pelne kruszywa, obejmujace
ocen¢ wszystkich wtasciwosci okre§lonych w punkcie 2.2 i 2.3. Badania pelne nalezy wykona¢ takze w przypadku
zmiany zrédia pobierania materiatéw i w innych przypadkach okres§lonych przez Inzyniera.

6.3.2. Badanie wilgotnosci kruszywa

Wilgotno$¢ kruszywa musi by¢ réwna wilgotnosci optymalnej okreslonej wedtug normalnej proby Proctora,
wedtug PN-B-04481:1988 (metoda II) z tolerancja +1% i -2% jej wartosci. Wilgotno$¢ kruszywa nalezy badaé
wedtug PN-EN 1097-5:2001.

6.3.3. Badanie zageszczenia warstwy

Zageszczanie kazdej warstwy musi odbywac si¢ do osiggni¢cia wskaznika zagegszczenia nie mniejszego od
1,00 wedlug normalnej préby Proctora, wedtug PN-B-04481:1988 (metoda II). Zageszczenie warstwy nalezy
sprawdza¢ wg BN-77/8931-12. W przypadku gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug metody Proctora
jest niemozliwe, ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie kruszywa kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie pomiaru no$noéci metodg VSS wedtug BN-8931-02 i nie rzadziej niz raz na 1000 m?.

Zageszczenie umocnionego pobocza stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek
wtornego modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwo$¢ i zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy z kruszywa:
Tablica 4

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiar6w Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

Podczas budowy:
w trzech punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
1. Grubo$¢ warstwy rzadziej niz co 400 m?
Podczas odbioru:
w trzech punktach, lecz nie rzadziej niz co 2000 m?
2. Modut odksztatcenia Co najmniej w dwo6ch miejscach na kazde 1000 m
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Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiar6w Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiar6w
3. Szerokos$¢ warstwy 10 razy na 1 km

4. Réwnos¢ podluzna co 20 m

5. R6éwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

6. Spadki poprzeczne” 10 razy na 1 km

7 Uksztaltowanie krawedzi w planie” Co 100 m

* - dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach

gléwnych tukéw poziomych: na poczatku i koncu kazdej krzywej przejSciowej oraz na poczatku, w srodku i na
konicu kazdego tuku poziomego.

6.4.1. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy Wykonawca musi mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu w punktach wybranych losowo.
Dopuszczalne odchylenie od projektowanej grubosci warstwy z kruszywa nie powinno przekracza¢ + 10%, -

15%.

6.4.2. Nosnos¢ i zageszczanie warstwy wedlug obciazen plytowych

Minimalne moduly odksztalcenia w zaleznos$ci od wskaznika zageszczenia i projektowanego wskaznika
nos$nos$ci zawarto w ponizszej tabeli.

Tablica 5
Warstwa z Wymagane cechy umocnionego pobocza
krusz}”v&fa 0 Wskaznik Minimalny modut odksztalcenia mierzony ptyta o srednicy 30 cm
wskazniku a1 MPa
Wno$ nie Ziggii?:_r;la s
L. .. i iejsz
mniejszym niz niZ'J y od pierwszego obcigzenia E; Od drugiego obcigzenia E
% :
60 1,00 60 120

6.4.3 Pomiary cech geometrycznych warstwy

a) Réwnosé warstwy
Nieréwnosci podluzne i poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ z czestotliwo$cia podang w tablicy w
punkcie 6.4.
Nieréwnoéci warstwy nie powinny przekracza¢l5 mm.

b) Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ z czgstotliwoscia podang w tablicy w punkcie 6.4. Spadki poprzeczne
warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancja + 0,5%.

¢) Rzedne warstwy
Rzedne nalezy sprawdza¢ co 20 m na jej krawedziach. R6znice pomigdzy rzgdnymi wykonanej warstwy
i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0 cmi-2 cm.

d) Uksztaltowanie
Uksztaltowanie umocnionego pobocza nalezy sprawdza¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych
dodatkowych punktach, rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m. Krawedz warstwy w planie nie
moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do krawedzi projektowanej o wigcej niz +5 cm.

e) Szeroko$¢ warstwy
Szerokos$¢ warstwy nie moze rozni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + 10cm, -5 cm,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— wykonanie koryta i przygotowanie podtoza.
Odbiér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” oraz niniejszej SST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? utwardzonego pobocza obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podloza,
— zakup i dostarczenie materialéw i sprzetu,
— ewentualne $cigcie istniejagcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie gruntowego
pobocza,
— przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywa tamanego,
— wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzyszace, ktére sa niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robdt
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
- PN-EN 933-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
- PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwo$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskos$ci
- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren
- PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziaren o
powierzchniach powstaltych w wyniku przekruszenia lub famania kruszyw grubych
- PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Ocena zawarto$ci drobnych czgstek. Badania
btekitem metylenowym
- PN-EN 1097-5 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci
- PN-EN 1097-6 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
- PN-EN 1367-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda bezposrednia
- PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych
- PN-EN 1744-1 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartoS$ci siarki metodg bromowa
- PN-EN 1097-2 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bebnie Los Angeles
- PN-EN 13242 Kruszywa do niezwiazanych i zwigzanych hydraulicznie materialéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym
- PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane. Wymagania
- PN-EN 13286-2 Metody okres$lania gestosci i zawartosci wody. Zageszczanie metodg Proctora.
- PN-EN 1008-1 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek
- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i lata
- BN-64 8931-02 Drogi Samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtozy
przez obcigzenie plyta.
- WT-4 2010 Mieszanki niezwiazane dla drég krajowych. Wymagania techniczne.
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