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FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycgre wykonania
i odbioru rozbiorki nawierzchni drog i ulic przeefowanie w zwizku z realizag zadania
.Rozbudowa drogi powiatowej nr 2400P (ulica Szamotiska), odcinek midzy
ul. Kolejowa a Pocztova w m. Rokietnica”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyomykonania robot rozbidrkowych
elementow nawierzchni i obejmuj

— frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno, nagbgkas¢ zgodmn
z Dokumentag Projektovy

 oraz
- wywiezienie gruzu (destruktu bitumicznego) z terewabiorki (transport na
sktadowisko Wykonawcy z mechanicznym zatadunkieoziadunkiem)

Uwaga: Destrukt bitumiczny maze by wykorzystany do wykonania drog lokalnych
lub umocnienia poboczy. Niewykorzystany destrukt dumiczny stanowi
wilasnag¢ Zamawiajacego i zostanie wywieziony przez Wykonawc na
sktadowisko Zamawiapgcego wskazane przez lyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - koluwany proces skrawania
gornej warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej zmwania, na oki&ong
gtebokase.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skraywaaiierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okidenia podane w niniejszej STa szgodne z obowzujagcymi
odpowiednimi normami i Specyfikagcjrechniczig D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogblne

2. Materiaty

Nie wyskpuja.
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3. Sprzet
3.1. Frezowanie istniggcej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istnigjej nawierzchni bitumicznej nafg stosowa frezarki
drogowe umeliwiajace frezowanie na zimno na okieng gitcbokas¢ z doktadnécia do
5 mm.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymagane]
rownasci oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Wymagania
réwnasci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu roboét. Przy
lokalnych naprawach szera¥o bebna ledzie dostosowana do szerékb powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezgireroké¢ bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymarfke musz by¢ wyposaone
w system odpylania. Wydajso frezarek powinna zapewriavykonanie robot w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakidéaew ruchu.

4. Transport

Transport sfrezowanego materiatu powinier bgk zorganizowany, aby zapewrprac
frezarki bez postojow.

Materiaty uzyskane z rozbiérki medy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu
odpowiednimi dla danego asortymentu materiatu arkiowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Wyznaczenie elementéw przeznaczonych

Wyznaczenie elementow przeznaczonych do rozbidgkezyp wykona na podstawie
Dokumentacji Projektowej w uzgodnieniu zymierem (Kierownikiem Projektu).

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie duyga

Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowa zgodnie zRozporzdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie sagatowych warunkéw technicznych dla
znakow i sygnatowswietinych oraz urgdzen bezpieczéstwa ruchu iwarunkéw ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 raau p181) — zat. nr 4.

5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezoiean

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci i szerokdci oraz pochylé zgodnych
z Dokumentacja Projektaw

Nierownaici sfrezowania powierzchni mierzona gatgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szeraod@ 40 mm powinny wynosinie wiccej niz 8 mm.
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Jezeli ruch drogowy bdzie dopuszczony po sfrezowanegp&d jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczgstwa musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) nalezy usuny¢ sfrezowany materiat i ocgi¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokmdiuznych, pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

c) pionowe krawdzie poprzeczne na zakxenie dnia roboczego powinny rhie
klinowo sciete krawedzie.

Frezowanie warstwycieralnej przed uleeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego
poziomu odniesienia zachowuaj spadki poprzeczne i niwedetdrogi oraz rown&t
powierzchni okrélong powyzej. Nawierzchnia powinna By sfrezowana na ¢bokas¢
okreslong w Dokumentacji Projektowej z doktadioig £ 5 mm.

5.3. Przewaenie i sktadowanie materiatdbw pochodgcych z rozbiorek.

Materiaty z rozbiorek, przeznaczone do ponownegd&omgystania stanowiwlasnaé
Zamawiajcego. Naley je zatadowé, przewiegc i sktadowa w miejscu wskazanym przez
Inzyniera, w sposéb upagdkowany i wigciwy dla danego asortymentu oraz zabezpiégzy
przed zniszczeniem.

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlega sposéb wykonywania robot rozbiavigoh, prawidtowa¢ transportu
i sktadowania materiatow uzyskanych podczas rokbiér

6.2. Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni freaonej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Réwnd¢ podiuzna taty 4-metrowg co 20 m

2 Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrowy co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co 50 m

5 Glebokas¢ frezowania na bieco

6.3. Rowna¢ nawierzchni

Do oceny rownéci poditwznej warstw podbudowy nawierzchni drég wszystkiclaskl
nalezy stosowa metod pomiaru cagtego rownowana uzyciu taty i klina z wykorzystaniem
planografu, umgiwiajacego wyznaczanie odchylerownasci podiuznej jako najwgkszej
odlegtaci (przewitu) pomiedzy teoretycza linig taczaca spody kotek jezdnych ugdzenia
a mierzom powierzchrm warstwy [mm]. W miejscach niedgginych dla planografu pomiar
rowncsci podiwznej warstw nawierzchni nalg wykona& w sposéb aigly z wyciem taty
i klina.
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Wartadsci dopuszczalne odchyledwnaici podtuznej przy odbiorze warstwy planografem gtaklinem) okrela

tabela:
Dopuszczalne odbiorcze wastd odchyled
Klasa drogi Element nawierzchni rownaici podiwznej warstwy [mm]
Podbudowa (pod warstvwviazaca)
1 2 3
G 7 Pasy ruchu z_as_adnicze, awaryjng, dodatkowe, 12
' wigczenia i wyjczenia, postojowe,

6.4.4. Réwné&¢ poprzeczna podbudowy

Do oceny roéwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkitéiskoraz placow
i parkingbw naley stosowa metod pomiaru profilometrycznego rOwnowa uzyciu taty
i klina, umaliwiajaca wyznaczenie odchylenia rOw§w w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczgaleo najweksza odlegtéc (przewit)
pomicdzy teoretyczg tatg (o dtugaci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym
warstwy. Efektywna szeroké pomiarowa jest rowna szerckd mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z toleranci1l5%. Warté¢ odchylenia réwnéci poprzecznej naky
wyznaczé z krokiem co 1 m.

W miejscach niedogpbnych dla profilografu pomiar rOw8o poprzecznej warstw
nawierzchni naley wykona z wyciem faty i klina. Dlugé¢ taty w pomiarze rowriei
poprzecznej powinna wyn@sR m. Pomiar powinien ldywykonywany nie rzadziej nico
5Sm.

Wartcsci dopuszczalne odchyleéwnaici poprzecznej przy odbiorze warstwy odteetabela:

Dopuszczalne odbiorcze wasth
odchyler réwnaici poprzecznej warst
Klasa drogi Element nawierzchni y [mpm]p ) W

Podbudowa (pod warstwvigzaca)

1 2 3
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkoweycania
G,Z i wytgczenia, postojowe, jezdnigckznic, utwardzonge 12
pobocza

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyy zgodne z Dokumentac)
Projektov, z tolerangj +0,5%.

6.5. Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej z doktadriwia 5 cm.

6.6. Gkbokos¢ frezowania

Gtebokas¢ frezowania powinna odpowiaglagicbokasci okreslonej w Dokumentacii
Projektowej z dokladrigia £5 mm.

7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotygee obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarwy s

- dla poszczegoéinych warstw nawierzchni = m
8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0'W/ymagania ogolne".
9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena wykonania robét obejmuje:

- wyznaczenie miejsc frezowania,

- o0znakowanie miejsca robot,

- frezowanie istnigjcej nawierzchni bitumicznej,

- transport sfrezowanego materialu na miejscu budewyiejsce akceptowane
przez Irxyniera Projektu,

- zaladunek i odtransportowanie materiatdw rozbidérkdw na sktadowisko
Zamawiajcego,

- przeprowadzenie bafia pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

- uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po freaow

10. Przepisy zwazane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanmawierzchni planografem i tat

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie
(Tekst jednolity Dz.U. 2016, poz. 124). Zeknik Nr 6 ,Warunki techniczne jakim powinny
odpowiadé nawierzchnie jezdni”, punkt 2 ,Ocena réveod podiuznej”, punkt 3 ,Ocena
réwnaici poprzecznej’
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